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1) SICUREZZA a SCUOLA e negli AMBIENTI di LAVORO

= Mazzi personal dl protezione (DPL)

- Segnaletica principale di reparto (officina e saldatura)

- Comportament! a rischio da evitare nel laboraton a scuoda e net luoghi dl lavoro.
= Norme ambientall per lo smaltimento corretto ded rifiut di officina.

- Dispositivi di protezione @ sicurezza presenti sulle macchine,

L'alunno riconosce le situazionl di rischio nal luoghi di lavoro & assume atbeggiamenti @ comportamenti adeguati a evitare pericoli
alla propria e all'altrul persona, inoltre ha acguisito cosmportamenti di responsabilitd e di rigorosa osservanza delle norme
antinfortunistiche di sicurezza, salute e di ergonomia, & in grado di rconoscere normative specifiche & simbologie inerentl e
lavorazioni alle macchine utensili in riferimento atle leggi vigenti.

2) OFFICINA MECCANICA

= Principall utensili utilizzati in officing mesccanica per e lavorazion] meccaniche

- Descrizione dei materiall per utensill da taglio (HS, HSS, WIDIA) & loro iImpleghi.

- Caratteristiche degli utensill {(materiali, angoll principadl, utilizzi & scelta corretia)

= Strumenti, chiavi ed attrezzi presenti in officina meccanica.

- Caratteristiche costruttive del tornio, detla fresatrica, del lapidello e del dispositivi di sicurerza,

= Cabcolo numeno di girl, avanzamento, veleoita di taglio da impostare sul tornio e sulla fresatrice.

= Realizzarione di particolari meccanicl con: spallamenti retti, sfacciatura, centratura, smussi, gole, zigrinatura,
conicith e parti filettate {manuali).

Lalunno predispone il posto di lavoro in funzione del tipo i lavorazione da eseguire, conosce gl elementi essenziall della
movimentazione meccanica e buona parte delle lavorazioni da eseguire alle macchine utensili tradizionall.

L'alunno conosce ed usa ke macchine utensili guall tornic paralielo, fresatrice universale, trapano e rettifica per piani (lapicello)
utilizzate per lavorazioni di toritura di parti diindriche, spallamenti, smussi, gole di scarico, partl zigrinate e parti coniche,
fresatura e rettifica di superficl piane, foratura al trapano @ maschiatura al banco, segatrice a nastro per il tagho degli spazzoni
da barra.

3) CICLI DI LAVORAZIONE

- Disegno di pezzi meccanicl guotati

- Caleolo quantith di materiale in peso, volume, e costo

- Sequenze operative corretie per ottenere il prodotto finito partendo dallo spezzone grezzo (divise in fasi & operazionl )

- Operazion| dl sgrossatura, finitura, gole, rigrinaturs

- Calcolo parametri di taglio

- Potenza di taglio nelle operazioni di tornitura

- Calcolo tempi macchina,

L'alunno sa leggere un disegno meccanico e ricavarne tullte le fasl di lavorazione in successione ordinata ed economica. Per ogni
fase calcola comrettamente | parametri di taglio da Impostare sulla macching,
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4) TORNITURA CONICA

= Lettura dei dati relativi alla conicita sul disegno tecnico

- Calcodo deli‘angolo di inclinazione del carmeliing per eseguire la conicitd al tornio paralielo.
= Inclinazione @ conicitd percentuale

- Controllo della conicithd effettiva sia durante che dopo l'esscuzione defla lavorazione

- Esacuzione della tornitura conlca al tormio paralielo sia interna che esterna.

L'alunno dopa la lettura corretta del disegno tecnico calcola la glusta inclinazione da dare alia slitta supertore per eseguire la
parte di tornitura conica. Esegue comettamente la tomitura conica ed effettua || collaudo della avorazione,

5) GODRONATURA

- Utensili per zigrinare

- Tipolegie di zigrinature

- Indiczzioni nei disegn| tecnic

- Calcolo del diametro di rullatura in preparazione alla zigrinatura
- Scelta del passo, del numero di giri e dell'avanzameanto.

- Preparazione della macchina all'operazicna di zigrinatura.

- Esecurione della rigrinatura al tornio paralielo

Lalunno legge il diségno meccanico & ricava tuttl | parametr] pér eseguire una cormatta igrinatura al tormio parallielo.

7) SALDATURA

= Metod|, tecniche e tipologie di saldatura

- Postazione di saldatura (accensione, spegnimento e manutenzione ordinaria)
- Posizion] di saldatura

- Preparazione dei giunti

- Saldatura ossiacetilenica, TIG, MIG, MAG (teoria), elattrica.

= Saldobrasatura e brasatura (teoria)

- Prova pratica dl saldatura ossiacetiienica e ad elettrodo (saldatura eletirica)

Gl studenti conoscono & diverse tecniche di saldatura e le applicano ai diversi materiali metallici.
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